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Instalacion

Para el montaje de las placas, las vigas deben de estar a una
distancia maxima de 90 centimetros.

Cologue la primera placa empezando por el lado izquierdo y
después de alinearla fijela al soporte en la primera teja.

o iAtencion! El agujero de la placa debe de ser de 10 mm
para un tornillo de 6,5 mm. para permitir su normal
dilatacién térmica.

A continuacion, realizar la segunda fijacion en la viga superior.
Solapar lateralmente la segunda placa sobre la primera vy fijar.
Para mantener la alineacién de las placas y tornillos se
recomienda utilizar un hilo sujeto a los extremos de la cubierta.
Proceda igual con las siguientes placas y si es necesario, recortar
la Ultima placa con un disco abrasivo.

0 iAtencion! El solape horizontal de las placas debe siempre
de coincidir sobre la viga de apoyo.

En este punto debemos completar la fijaciéon tal como indica el
esquema que se muestra en la figura (por lo menos, tres
fijaciones por viga y en cada teja en la parte del alero).

0Atenci6n! Es muy importante dejar una ventilacion
adecuada debajo de las placas.

jADVERTENCIA!
Durante la perforacion, el taladro
debe estar perpendicular a la placa

Solape lateral

El solape se efectlia sobreponiendo
la primera teja de la placa a colocar
sobre la Ultima media teja de la
placa que ya se han instalado.
Atencion al preveer la fijacion en el
solape.

Vuelo de la placa
Elvuelo de la placa en el
voladizo no debe de exceder
de 15¢cm.

Solape horizontal
El solape debe realizarse en
correspondencia con el apoyo y
debe lograrse mediante la
superposicion de una teja
entera.





